EPOKSYDOWA ZALEWA DLA ELEKTRONIKI

ARALDIT CW 2243L 100 cz. wag
UTWARDZACZ HY 2966 11 cz. wag

ZASTOSOWANIA - regulatory napigcia (transformatory z rdzeniem ferrytowym, czujniki cis$nienia),
przetaczniki zblizeniowe. Zalewanie 1 hermetyzacja modutow, elektronika wojskowa, hermetyzacja elementow
nagrzewajacych sig¢. Rowniez do elementow bezobudowowych. Nadaje si¢ do jednoetapowego zalewania z
impregnacja prozniowa lub przy uzyciu mieszarko-dozownikow.

METODA PRZETWARZANIA - zalewanie tradycyjne lub przy uzyciu mieszarko—dozownikow.

CHARAKTERYSTYKA - system do zalewania z optymalna zawarto$cia wypelniacza. Zywica zaprojektowana
do przetwarzania i utwardzania w temperaturze pokojowej. Samo odpowietrzajaca o dobrej lepkosci bez
toksycznych dodatkow. Po uwardzeniu wysoka twardo$¢ przy dobrej udarnosci. Moze pracowa¢ w niskich
temperaturach (-60°C).

WLEASNOSCI — zalewa wykazujaca dobra odporno$¢ za zmiany temperatury i wyjatkowa na ogien, bardzo

wysokie przewodnictwo cieplne, 0,8W/mK, niepalno$¢ w klasie V-0 (4 mm). Ekonomiczna. Trwata. Kolor
bezowy (na zamoéwienie niebieski lub szary).

DANE O KOMPONENTACH (WARTOSCI SREDNIEJ)

ARLADIT CY 2243L

Modyfikowana, bezrozpuszczalnikowa zywica epoksydowa zawierajaca wypelniacz nieorganiczny.
LEPKOSC PRZY 25°C mPa s ok. 10000
GESTOSC PRZY 25°C g/em’ 1.63
PUNKT ZAPLONU (DIN 51758) °C >177
ZAWARTOSC WYPELNIACZA % 59
FORMA DOSTARCZANA Wysokolepka ciecz zawierajaca wypetniacz
OKRES SKEADOWANIA min. 4 miesigce (patrz data waznosci)

NIEBEZPIECZNE PRODUKTY ROZKLADU: Tlenek wegla, dwutlenek wegla i inne toksyczne
gazy i opary po wyjeciu z plomienia.

UTYLIZACJA Standardowy proces przewidziany przez miejscowe normy.

UTWARDZACZ HY 2966

Modyfikowany utwardzacz poliaminowy o niskiej lepko$ci

LEPKOSC PRZY 25°C mPa s ok. 500

GESTOSC PRZY 25°C g/em’ 0,97

PUNKT ZAPLONU (DIN 51758) °C >200

FORMA DOSTARCZANA Czysta, opalizujaca zolta ciecz,

OKRES SKEADOWANIA 1 rok

ZAPACH obecny

NIEBEZPIECZNE PRODUKTY ROZKLADU: Tlenek wegla, dwutlenek wegla i inne toksyczne gazy i
pary po wyjeciu z ognia.

UTYLIZACJA Standardowy proces przewidziany przez miejscowe normy.

PRZECHOWYWANIE - zywica i utwardzacz charakteryzuja si¢ podanym czasem skladowania, przy
uwzglednieniu warunkéw: temperatura 10°C + 30°C , suche pomieszczenie, szczelne pojemniki (najlepiej te, w
ktorych zostaty dostarczone). System z wypemieniem najlepiej przechowywac¢ w temp 15°C + 20°C (wypelniacz
ma tendencje¢ do sedymentacji).

PRZETWARZANIE

Sktadnikiuktadu z wypetieniem powinny by¢ mieszane i homogenizowane w oryginalnych pojemnikach przed
uzyciem.

Zalewg najlepiej przygotowac przez podgrzanie zywicy do 40°C + 50°C przed zamieszaniem z utwardzaczem.




Kroétkie odgazowanie mieszaniny pod proznia 5 — 10 minut daje w rezultacie mieszaning bardziej homogenna i
zalewy o lepszych wiasnosciach elektrycznych.

STOSUNEK MIESZANIA
Araldit CW 22431 100 cz. wag
Utwardzacz HY 2966 11 cz. wag
PARAMETRY PRZETWARZANIA
POCZATKOWA LEPKOSC (Hoeppler) mPas 25°C 4200
40°C 1630
CZAS ZYCIA (Hoeppler) min 25°C ok. 40
40°C ok. 25
MINIMALNE CZASY UTWARDZANIA h 20°C >24
40°C 12
60°C 6

WLEASNOSCI UTWARDZONEJ KOMPOZYCJI

Srednie wartoéci oznaczone na standardowych prébkach utwardzanych przez 24h w 25°C + 6h w_60°C
FIZYCZNE

KOLOR ZALEWY szary (naturalny)
GESTOSC g/em’® 1.58
TWARDOSC W SKALI SHORE-D

(plytki 4mm) 25°C DIN53505 70
TEMPERATURA ZESZKLENIA (torsyjnie) ISO537 °C 37
TEMPERATURA MARTENSA DIN53458 °C <25
MAX TEMPERATURA PRACY (dla elementow z obudowa) °C 130

WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE 25°C

MAX NAPREZENIE ZGINAJACE o b max ISO178 N/mm? 23-25

ZARYSOWANIE POWIERZCHNI (uszkodzenie) ISO178 % >15
WYTRZYMALOSC NA UDAR 25°C ISO179 kJ/m? 12
WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE 25°C

MAX NAPREZENIE SCISKAJACE ¢ d max ISO604 N/mm? 31
WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE 25°C

MAX NAPREZENIE ROZIAGAJACE o z max ISO/R527 N/mm? 16

WYDLUZENIE DO ZERWANIA ISO/R527 % 15
MODUL ELASTYCZNOSCI PRZY ROZCIAGANIU 25°C  DIN53457 N/mm? 960
PALNOSC metoda ULY%4 st. V - O (4mm)
ABSORBCJA WODY,

1 dzien przy 23°C 1SO62 % 0,25

30 min przy 100°C ISO62 % 0,5
WSPOLCZYNNIK LINIOWEJ 22°C+71°C  DIN53752 1/K 11*107-6
ROZSZERZALNOSCI CIEPLNEJ 22°C+140°C  DIN52612 W/mK 117%10"-6
PRZEWODNICTWO CIEPLNE 18°C DIN52612 W/mK 0,80
WLASNOSCI ELEKTRYCZNE
STALA DIELEKTRYCZNA er DIN 53483 50Hz

23 50
°C 5,4 7,6
WSPOLCZYNNIK STRATNOSCI tan & (%) DIN53483
°C 23 50
% 5,1 8,8
OPORNOSC OBJETOSCIOWA DIN53482 Q*m
°C 23 50

2* 10/\14* 10/\11
KOROZJA ELEKTRYCZNA DIN53489 stopien AN/1,2
WYTRZYMALOSC ELEKTRYCZNA (wielkos¢ 20 sekundowa)
(ptytka 2mm, 50HZ) IEC243 kV/mm 15
ODPORNOSC NA PRADY PELZAJACE IECI112 stopien CTI>600
PRZEPISY BHP

Obowiazkowe i zalecane przepisy higieny przemyslowej powinny by¢ przestrzegane, kiedykolwiek reaktywne
zestawy zywiczne $a przenoszone i przetwarzane. Dodatkowych informacji nalezy szuka¢ w broszurze ,, Hygenic
precautions or handling products of Ciba — Geigy”



HIGIENA PRZEMYSEOWA
Warunki bezpieczenstwa w miejscu pracy

ubranie ochronne ogoblne

rekawice niezbedne

zabezpieczenie ramion zalecane gdy istnieje mozliwos¢ kontaktu ze skora
gogle / okulary ochronne tak

maska gazowa / pylowa —
Ochrona skéry

Przed rozpoczeciem pracy
nanie$¢ warstwe kremu ochronnego na skore

Po umyciu
nanie$¢ warstwe kremu ochronnego lub spozywczego

Oczyszczanie pozostatosci ze skory zetrze¢ papierem, umy¢ goraca woda i mydiem wolnym
od ugdéw, wytrze¢ recznikiem jednorazowym

Wymagania czysto$ci w miejscu pracy przykry¢ urzadzenia jasnym papierem, uzywac
jednorazowych recznikow itp.

Usuwanie zachlapan zetrze¢ Scierka lub szmatka bawelniana i wyrzuci¢ do
plastikowego pojemnika

Wietrzenie warsztatu wumiana powietrza 3 — 5 razy na godzing

miejsca pracy wyciag, pracownik powinien unika¢ wdychania oparow

PIERWSZA POMOC

W wypadku dostania si¢ do oczu zywicy, utwardzacza lub mieszaniny, zmy¢ natychmiast pod biezaca, czysta
woda przez 10 — 15 minut. Skorzysta¢ z porady lekarza.

Przy zabrudzeniu lub wylaniu na skorg, zatrze¢ a zanieczyszczona powierzchni¢ umy¢ i potraktowaé kremem
czyszczacym (patrz powyzej). Skorzystac z porady lekarza w przypadku podraznienia lub zapalenia.
Zanieczyszczone ubranie powinno by¢ natychmisat zmienione.

W przypadku zatrucia parami, pracownika nalezy natychmiast umiesci¢ na §wiezym powietrzu i wezwac lekarza.
We wszystkich przypadkach zatrucia wezwaé pomoc medyczna.

Informacje podane w broszurze opieraja si¢ na obecnym stanie naszej wiedzy, ale wnioski i zalecanie nie sa
zrobione bez naszej legalizacji. Kupujacy i uzytkownik powinien przeprowadzi¢ wilasne proby w warunkach
ustawionych przez siebie i dla wlasnych potrzeb.



