SOULDER

SP-
1010DR

X, \
CPRITRTS
PR



SOULOEMR

OPIS

SP-1010DR jest urzadzeniem przeznaczonym gtéwnie do bezotowiowego lutowania / rozlutowywania. Szybkie nagrzewanie i duza
moc urzadzenia umozliwiaja wygodne i precyzyjne lutowanie / rozlutowywanie wszelkich elementow typu DIP.

PARAMETRY TECHNICZNE

STACJA KOLBA
NAPIECIE WEJSCIOWE 220-240VAC NAPIECIE 24V
. 60W
POBOR MOCY sow Moc MOC NAGRZEWANIA 130W
GLOWNY BEZPIECZNIK 3A TEMPERATURA 160°C-480°C
PODCISNIENIE 600mm Hg GROT LUTOWNICZY GRZALKA CERAMICZNA PTC

OBSLUGA URZADZENIA

1. Umieé¢ kolbe lutownicza w podstawce, a nastepnie podtacz wtyczke do gniazda znajdujacego sie na stacji lutowniczej
i przekre¢ w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, zeby zabezpieczy¢ potaczenie. Sprawdz czy napigcie
sieciowe jest zgodne z napieciem zasilania urzadzenia podanym na ptytce znamionowej i czy wtacznik zasilania jest w pozycji
WYL (OFF). Podtacz stacje do sieci i wtacz zasilanie. Po wtaczeniu urzadzenie przeprowadzi automatyczny test diagnostyczny,
podczas ktorego zaswiecq sie na chwile wszystkie segmenty wyswietlacza. Nastepnie elektroniczny uktad wtaczy nagrzewanie

do zadanej temperatury, ktdra zostanie pokazana na wyswietlaczu.
2. Zmiana parametréow wyséwietlacza i ustawianie temperatury

Wyswietlacz cyfrowy:

(D) Pokazuje biezaca temperature koncowki lutowniczej.

(2) Pokazuje zadana warto$¢ temperatury: nacisniecie przycisku

“w gore” lub “w dot” umozliwia zmiane wartosci zadanej temperatury.
Wartos¢ ta moze by¢ zmieniana w krokach +1°C za pomoca krotkiego
nacisniecia przycisku “w gore” lub “w dot”.

(3) Jednostka °C/°F: zmiana jednostki wyswietlanej temperatury
miedzy °C i °F mozliwa jest poprzez nacisniecie przycisku ,,°C/°F”.
Uktad elektroniczny wyswietli biezaca wartos¢ temperatury (1) i zadang
wartos¢ temperatury 2) w °F lubw °C.

(@) Gdy biezaca warto$¢ temperatury koncowki lutowniczej jest nizsza
niz zadana wartosc¢ temperatury, na wyswietlaczu bedzie widoczny
symbol “HEAT ON” oznaczajacy trwajace nagrzewanie koncowki.

(5) Gdy réznica warto$ci temperatur miedzy temperatura biezaca

i temperatura zadana jest wieksza niz £10°C, na wyswietlaczu widoczny
bedzie symbol “WAIT”. Oznacza to, ze elektroniczny uktad regulacji
temperatury nie ustabilizowat jeszcze temperatury i nalezy zaczekac az
z wyswietlacza zniknie symbol “WAIT”.

(&) Jesli na wyswietlaczu pojawi sie symbol “ERROR”, moze to
oznaczad, ze w uktadzie jest jakis btad lub kolba lutownicza nie jest
podtaczona do uktadu poprawnie.
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INFORMACJE ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM

Producent nie odpowiada za problemy wynikajace z uzywania urzadzenia w sposob inny niz opisany w instrukcji oraz za
wykonywanie nieautoryzowanych przerobek w urzadzeniu.

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia nalezy przeczyta¢ uwaznie instrukcje obstugi i uwagi. Instrukcja obstugi powinna
znajdowac sie w zasiegu reki podczas pracy z urzadzeniem. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi moze
spowodowac wypadek, zranienie lub inne uszkodzenia.

UWAGI

N —

Przewdd zasilajacy nalezy podtaczac jedynie do odpowiednich gniazd zasilajacych lub zasilaczy.

Wysoka temperatura

Temperatura koncowki lutowniczej moze osiagna¢ wartos¢ okoto 400°C (752°F) gdy zasilanie urzadzenia jest wtaczone.
Zeby unikna¢ poparzenia lub pozaru, nalezy stosowa¢ sie do ponizszych wskazowek:

Nie nalezy dotykac¢ metalowych elementow w okolicy koncowki lutowniczej.

Nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia w poblizu tatwopalnych przedmiotow.

Nalezy ostrzec inne osoby pracujace w poblizu, ze urzadzenie moze nagrzewac sie do bardzo wysokiej temperatury i nalezy
zachowac szczeg6lng ostroznosc.

Nalezy wytaczy¢ zasilanie urzadzenia podczas przerw w pracy i po zakonczeniu pracy.

Przed przystapieniem do wymiany elementow urzadzenia oraz przed odtozeniem urzadzenia na miejsce przechowywania
nalezy pozwoli¢ urzadzeniu ostygnac do temperatury pokojowej.

Praca z urzadzeniem:

Nie nalezy uzywac urzadzenia do innych celéw niz lutowanie / rozlutowywanie.

Nie nalezy uderzac grotem o stot, poniewaz naraza to urzadzenie na silne wstrzasy.

Nie nalezy skrobac grotu w celu jego wyczyszczenia. Do czyszczenia grotu nalezy uzywac gabki czyszczacej.

Nalezy korzysta¢ jedynie z akcesoriow, ktore zostaty opisane w instrukcji obstugi. Korzystanie z innych akcesoriéow moze
prowadzi¢ do zranienia lub innego niebezpieczenstwa.

Przed montowaniem / demontowaniem grotu nalezy odtaczyc zasilanie urzadzenia.

Konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ wszelkie zabezpieczenia i delikatnie uszkodzone elementy, zeby zweryfikowac czy
nie wptyna negatywnie na bezpieczenstwo korzystania z urzadzenia. Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie ruchome elementy
pracuja ptynnie, czy nie zagrazaja bezpieczenstwu pracy oraz czy nie sg uszkodzone. Uszkodzone zabezpieczenia i elementy
urzadzenia musza by¢ naprawione lub wymienione na nowe przez wykwalifikowanego serwisanta, chyba, ze w instrukcji
obstugi znajduje sie wytaczenie. Nalezy korzystac jedynie z akcesoriow, ktdre zostaty opisane w instrukcji obstugi. Korzystanie
z innych akcesoriow moze prowadzi¢ do zranienia lub innego niebezpieczenstwa.

Urzadzenie to nie jest przeznaczone do uzywania przez osoby (réwniez dzieci) z uposledzeniem fizycznym lub umystowym
oraz przez osoby nieposiadajace doswiadczenia i wymaganej wiedzy, chyba, ze korzystaja z urzadzenia pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo. Dzieci powinny zosta¢ odpowiednio poinformowane, zeby nie bawity sie urzadzeniem.

Ochrona przed porazeniem pradem
Unikaj dotykania uziemionych elementéw takich jak rury, grzejniki itp. Raczka urzadzenia jest zrobiona z materiatu
przewodzacego.

Warunki pracy
Nie nalezy korzystaé z urzadzenia w wilgotnym otoczeniu lub w poblizu wody. Koncowke lutownicza nalezy odktada¢ na
podstawke po zakonczeniu pracy.

Nalezy przestrzegac wszelkich obowiagzujacych w miejscu pracy przepisow.
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