STATIE DE LIPIT
CU AER CALD AT850D

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Date tehnice:

Tensiune de alimentare : 220V AC

Puterea statiei 1280 W

Domeniu reglare temperatura : 100 °C -480 °C
Domeniu reglare debit : 3 1/min = 23 I/min
Dimensiuni : 245 x 187 x 135 mm
Masa : 450¢g

Utilizare

Aparatul este destinat lipirii si dezlipirii componentelor SMD in carcase ca SOIC,
CHIP, QFP, PLCC, BGA etc.

Statia este prevazuta cu un buton de reglare a temperaturii $i un display digital LED
care indica valoarea prestabilita si cea reala a temperaturii (dupa apasarea butonului
rosu). Dioda care clipeste indica procesul de incalzire, iar stingerea acesteia indica
atingerea temperaturii si stadiul gata pentru lucru.

Pregatirea de lucru



Inainte de inceperea lucrului, alegeti duza corespunzatoare. Asigurati-va c
elementul de incalzire nu este fierbinte. Slabiti surubul care fixeaza duza si
pozitionati duza pe elementul de incalzire. Nu apasati duza cu forta si nu strangeti
surubul de fixare prea tare.

Utilizarea

1. Conectati cablul de alimentare la priza. Dupa cuplare, statia va incepe
automat suflarea aerului, fara incalzire.

2. Fixati comutatorul in pozitia ON. Are loc incalzirea automata a elementului de
incalzire.

3. Adaptati valoarea temperaturii $i a debitul de aer fierbinte cu ajutorul
butoanelor de pe panoul frontal.

4. Asgteptati ca elementul de Tncalzire sa atinga temperatura dorita. Acest lucru
va fi semnalizat prin stingerea diodei care clipeste.

5. Indreptati aerul fierbinte suflat direct asupra piciorugelor de contact ale
circuitului dezlipit (sau lipit), avand grija sa nu atingeti piciorugele cu duza.

6. Dupa topirea aliajului care tine piciorugele circuitului, indepartati circuitul cu
ajutorul unui cleste sau al unei pensete.

7. Fixati comutatorul in pozitia OFF. Va avea loc cuplarea automata a racirii
elementului de incalzire si duzei. Dupa circa 1 minut va avea loc oprirea
automata a alimentarii. Atunci se va putea scoate in sigurantd fisa de
alimentare din priza.

8. Resturile de aliaj de lipit pot fi indepartate cu ugurinta cu ajutorul unor benzi

de dezlipit.

Masuri de precau tie

1.

2.

Tnainte de montarea duzei, asigurati-va ca elementul de incélzire nu este
fierbinte.

Nu folositi statia in apropierea unor gaze inflamabile, a hartiei si a altor
materiale ugor inflamabile. In timpul functionarii, elementul de incalzire si
duza au o temperatura ridicata si pot cauza arsuri. Nu atingeti ciocanul de lipit
incalzit si nu Indreptati jetul de aer direct spre piele. La inceputul utilizarii,
ciocanul poate emite un fum slab, care va disparea dupa un timp.

Dupa incheierea lucrului, asigurati-va ca ciocanul de lipit s-a racit. Dupa
oprirea alimentarii, statia va intra automat pentru un scurt timp in procesul de
racire a ciocanului. Nu decuplati fisa de alimentare in acest timp.

Nu aruncati si nu lasati ciocanul de lipit sa cada. Acesta este umplut partial cu
sticla, care se poate sparge la lovire.

Nu decuplati pompa.

Daca nu folositi statia un timp mai indelungat, decuplati alimentarea. Fara
scoaterea stecarului din priza, chiar si dupa oprirea din comutator, statia va
consuma o cantitate mica de curent.

Tnlocuirea elementului de inc  alzire

1.
2.
3.

4.
5.

Desurubati cele trei gsuruburi de fixare care se afla pe carcasa méanerului
ciocanului de lipit.

Scoateti capacul superior.

Scoateti capatul duzei ciocanului de lipit pentru a avea acces la elementul de
incalzire. Tn timpul demontarii duzei, aveti grija de elementul izolant din sticla.
Acesta se poate crapa sau sparge usor.

Deconectati elementul de incalzire. i inlocuiti-1 cu altul nou.

In ordine inversa, montati la loc ciocanul de lipit.



Duze inlocuibile pentru sta tia de lipit AT850D
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